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Reto: Desarrollar un sistema de con-
trol de la mano de obra en fabricas a
través de tecnologias digitales e ina-
lambricas.

Solucién: Un sistema de geolocali-
zacion en interiores de personas en
fabrics, llsmado IMOP gue controla Ia
imputacion de horas automaticas a la
orden de fabricacion, canectando pro-
ductividad, costes reales, calidad, tra-
zabilidad y recursas humanos, convir-
tiendo los datos en informacion y en

conacimienta para la toma de decisiones en tiempo real.

Resultado: La imputacion de horas y calculos de mano de obra se realizara
de modo autbnomo; minimizacion del coste de adquisicion de datos; fomento
del desarrollo economico de las empresas mediante I3 transformacion digital;
solucion de bajo coste y alta autonomia mediante tecnologias eficientes ener-
géticamente; automatizacion de reporte del operario, cubriendo el 75 % de
las tareas que hasta el momento se realizaban manualmente; disposicion
de una herramienta que ayuda a conseguir el objetivo de productividad; y Ia
realizacion de un analisis detallado de ineficiencias.




